Podstawy metalurgii proszkow
i materialy spiekane

» I'rzeba sig upierad, Ze sig szuka prawdy,
a nie, Ze si¢ jq znalazto”

Denis Diderot (1713-1784)

Uwagi koncowe

Podsumowujac informacje zawarte w niniejszej ksiazce, ktora wtasnie oddalismy do rak PT
Czytelnikow, trudno nie podzieli¢ sig refleksjami ogdlniejszej natury, ktére nasuwaja si¢ po jej
opracowaniu i mamy gl¢boka nadziejg, ze takze po jej przestudiowaniu przez PT Czytelnikow.
Siggamy do mysli Denisa Diderota, ciagle aktualnej, aby nie zadowala¢ si¢ posiadana wiedza,
lecz stale zachowujac niepokoj i zwatpienie co do jakosci prawdy jaka znamy, staraé si¢
pogiebiac swa wiedzg, z jednej strony przez przyswajanie jej z dostgpnych zrodet, z drugiej zas
— przez wlasna innowacyjng aktywnosc.

Historia metalurgii proszkow sigga 3000 lat p.n.e, gdyz juz w starozytnym Egipcie wytwa-
rzano elementy ta technologia, a antyczni Inkowie wytwarzali precjoza ze zlota i innych metali
szlachetnych, chociaz masowa produkcja datuje si¢ od konca XIX wieku. Poczatkowo z zelaza
gabczastego ekstrahowano drobne czastki, ktore nastgpnie przetapiano lub spiekano. Dopiero
pozniej zaczgto wytwarzaé proszki metali, by z kolei je spieka¢. Obecnie metody metalurgii
proszkow sa wykorzystywane w wielu gateziach przemystu, w tym m.in. w przemysle samo-
chodowym, lotniczym, energetycznym i gospodarstwa domowego. Stanowi ona wazny obszar
technologii procesow materiatowych, ktory jest intensywnie rozwijany w Instytucie Materiatow
Inzynierskich i Biomedycznych Politechniki Slaskiej, i to zarowno w zakresie badan naukowych,
jak 1 w procesie dydaktycznym, zwlaszcza na nowych priorytetowych kierunkach studiow
»Nanotechnologia i Technologie Proceséw Materiatowych” oraz ,,Inzynieria Materiatowa”.

Projektowanie inzynierskie zwiazane z okres$leniem ksztattu produktu i jego elementow,
doborem materiatow, z ktérych maja one by¢ wykonane, oraz odpowiednich proceséw techno-
logicznych, umozliwia zaprojektowanie i wytworzenie produktow spekniajacych ich zatozone
funkcje uzytkowe, jak rowniez wymagania co do ksztattu, aspektow ekonomicznych i doty-
czacych niezawodnosci. Zmiana procesu technologicznego moze zmieni¢ wlasno$ci materiatu,
a niektore kombinacje ksztaltu produktu i materiatu moga by¢ nie do zrealizowania przy wy-

korzystaniu niektorych procesow technologicznych. Projektowanie materialowe zapewnia
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udostgpnienie materialu o najkorzystniejszym zestawie wlasnosci uzytkowych zapewnianych
przez odpowiedni sktad chemiczny i proces technologiczny materiatu.

Catos¢ opracowania merytorycznego tej ksiazki zostaje zamknigta niniejszymi ogoélnymi
uwagami, dotyczacymi znaczenia metalurgii proszkow. Zwazywszy, ze ksiazka jest przezna-
czona dla Studentéw uczestniczacych w Projekcie INFONANO pt. ,,Otwarcie i rozwdj studiow
inzynierskich i doktoranckich w zakresie nanotechnologii i nauki o materiatach” od kilku lat
realizowanym w ramach Programu Operacyjnego Kapital Ludzki przez Zespot Pracownikow
Instytutu Materialow Inzynierskich i Biomedycznych Politechniki Slaskiej w Gliwicach,
uzupelniono ja o zbior materialow dydaktycznych, zawierajacych m.in. instrukcje do ¢wiczen.

Ksiazke przekazujemy do rak PT Czytelnikow, w przeswiadczeniu ze pozytywnie
przyczyni si¢ do rozszerzenia wiedzy o metodach metalurgii proszkow, w tym takze do rak
Uczestnikéw Projektu INFONANO, z nadzieja na zainteresowanie Studentdw ta atrakcyjna
technologia i z uzasadnionym oczekiwaniem lepszej adaptacji Absolwentow Uczelni do
potrzeb rozwijajacego si¢ rynku pracy oraz konkurencyjnych i innowacyjnych przedsigbiorstw.
Pozostajemy w przeswiadczeniu, ze po lekturze tej ksiazki, oraz po pelnym cyklu nauki,
Studenci zapoznaja si¢ z obszerna wiedza na temat metalurgii proszkéw 1 wyrobia sobie jasny
poglad na znaczenie tej technologii i prawidtowego doboru materiatow dla poprawnie opra-
cowanej technologii produktow i ich elementow. Wptynie to niewatpliwie w przyszitosci na
minimalizacje kosztéw produkcji oraz na maksymalne wydluzenie czasu pracy maszyn

i urzadzen oraz ich elementdéw, decydujac o maksymalnym obnizeniu kosztow ich eksploatacji.

112 L.A. Dobrzanski, G. Matula
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